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Ansprviche 

Radial-Dichtung, bestehend aus einem Dlchtlippentrager 
tmd einer damit verbundenen Dichtlippe, die beide aus 
Polymeren mlt unterschiedlichen ELastizitatsmoduln be- 
stehen und die im vamiplastischen Zustand miteinander 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dafl der Dicht- 
lippentrSger (1) an seiner der Dichtlippe (2) abgewand- 
ten UnfangsflSlche (3) mit einem vorstehenden Ringbimd 
i^t 6, 9, 1o) versehen ist, der aus demselben Werkstoff 
wle die Dichtlippe (2) gebildet ist. 

2. Eladial-Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Rlngbund (4, 6, 9, 1o) auf die Breite des Dicht- 
llppentrSgers (1) bezogen in dessen mittlerem Bereich 
angeordnet 1st. 

3. Radial-Dlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Dichtlippe (2) und Rlngbund (6, 9, 1o) als zusammen- 
hangendes Dlchtelement (5) ausgeblldet sind. 

4. Radial-Dlchtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Dlchtelement (5) im Bereich des Dichtlippentra- 
gers (1) DurchbrUche (7) aufweist, die mit dem Werkstoff 
fUr den Dichtlippentrfiger (1) ausgefUllt sind. 

5. Radlal-Dlchtxmg nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Dlchtelement (5) an einer Stimseite (8) des 
Dichtllppentragera (1) angeordnet ist. 

6. Vorrlchtung zur Herstellung einer Radial-Dlchtung nach 
einem der AnsprUche 1 , 2,3 oder 5 , dadurch gekennzeich- 
net, dafl dl Vorrichtxmg als axial teilbare Spritzgufl- 
form ausgeblldet 1st, dl im Ber Ich des DichtlippentrS- 
g rs (1) eln oder mehr r in Richtung der Sprltzform- 
Langsachse v rschiebbare Formteile (14) aufweist, die in 
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d r ein n Endst llung eine axiale Begrenzung eines Form- 
hohlraum s (16) bilden, in den ein AnguI3kanal (17) fUr 
den einen Werkstoff miindet und die in der anderen End- 
st ellung Je einen unmittelbar angrenzenden Formhohlraum 
(18) freigeben, in den ein Anguflkanal (19) fUr den ande- 
ren Werkstoff miindet. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 zur Hers t ellung einer Radial- 
Dichttmg nach Anspruch 4, dadiarch gekennzeichnet, dafi 
zwei einander gegenuberliegende , axial gegenlaufig be- 
wegbare Fonnteile (23, 24) vorgesehen sind, an deren ein- 
ander zugekehrten Radialflachen (25, 26) den Durchbriichen 
(7) entsprechende Zapfen (27, 28) angeordnet sind, deren 
Stimflachen (31, 32) in der einen Endstellung dicht ge- 
geneinander anliegen und die sich in der anderen End- 
stellung axial auBerhalb des Dicht element es (5) befinden.. 
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Radlal-Djeh-hnnpp ii nd Yorrlchtunff zu ihrer Herstellune 

Die Erf Indung betrlf f t elne Radial-Dichtung, bestehend aus 
einem Dichtlippentrager und einer damit verbvuidenen Dicht- 
lippe, die beide aus Polymeren mit unterschiedlichen Ela- 
stizitatsmoduln bestehen und die im wannplastischen Zustand 
miteinander verbunden sind, sowie eine Vorrichtung zu ihrer 
Herstellung. Dichtlippentrager und Dichtlippe kbnnen sowohl 
aus thermoplastischen als auch aus duroplastischen Polymeren 
hergestellt sein. Es ist Jedoch auch mbglich, ein Element 
der Dichtung aus einem thermoplastischen und das andere 
Element aus einem duroplastischen Polymer zu fertigen, da 
sich beide Komponenten im warmplastischen Zustand fest mit- 
einander verbinden lassen. 

Bei den bekannten Dichtungen dieser Art besteht der Dicht- 
lippentrttger aus einem Werkstoff, der eine geringere Ela- 
stizitat aufweist als der Werkstoff fUr die Dichtlippe. 
Dadurch wird ein einwandfreier Sitz in der Aufnahmebohrung 
sichergestellt und eine zufriedenstellende Dichtwirkung an 
der Dichtlippe erzlelt. Wenn derartige Dichtungen Jedoch 
auch im Bereich der Aufnahmebohrung abdichten sollen, hat 
es sich gezeigt, daB der fllr den Dichtlippentrager verwen- 
dete Werkstoff diese Forderung nicht in alien Fallen er- 
fUllt. 

Es sind auch schon Dichtungen bekannt, die dieser Forderung 
g recht werd n, dl H rst Hung solcher Dichtungen ist Je- 
doch von d r F rtigung h r mit erheblich n Mangeln behaf- 
tet Oder nur mit inea b trachtlichen Kost naufwand reali- 
8i rbar. 
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Bel Iner bekannten AusfUhruxig w rden Ami zningen aua Blech 
im Ber Ich des Oichtllppentr&gers angeordn die vollst&n- 
dig vom lastischen V rkstof f umschlossen sind. Nachteilig 
ist dabei, dafi zijnachst ein separates Teil gefertigt werden 
inuB und dafi dieses Teil beim IMspritzen in der Form durch 
konplizierte HaBnahmen in der vorgesehenen Position gehal- 
ten werden muB. 

Eine andere bekannte Dichtiang weist ein Dichtelement auf , 
das Uber die SuBere Ifafangsflfiche des DichtlippentrMgers 
h rvorsteht. Dieses Dichtelement ist zwischen zwei Verstei- 
fungsringen axis Kunststoff angeordnet und in geeigneter 
Veise mit diesen fest verbunden. Bei dieser AusfUhrung ist 

s nicht nur erforderlich, drei verschiedene Einzelteile 
h rzustellen, sondem diese auch noch in einem zusfitzli— 
Chen Arbeitsgang miteinander zu verbinden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die geschilderten 
Nachteile zu beheben und eine Dichtung aufzuzeigen, die die 
g stellten Anforderungen erfUllt und in einfacher Veiae her- 
stellbar ist. 

Erfindiangsgemttfl wird dies dadurch erreicht, dafl der Dicht- 
lippentrfiger an seiner der Dichtlippe abgewandten (Anfangs- 
flttche mit einem vorstehenden Ringbund versehen ist, der 
aus demselben Werkstoff wie die Dichtlippe gebildet ist. 
IXirch diese MaBnahme ergibt sich der Vorteil, daB die 
Radial-Dichtung nach dm Oberbegriff der Anmelduhg einvand- 
frei in der Aufnahmebohrung befestigt werden kann und zu- 
stttzlich in dieaem Bereich eine sichere Abdichtung gevtthr- 
1 istet. 

Hit besonderoa Vorteil ist dabei die Ausbildung ao getrof- 
fen, daB der Ringbund auf di Br it des Dlchtlippentrttg rs 
bezogen in dess n aittl rem Ber ich ang rdnet ist. Dtdurch 
ist es mOglich, di Dichtung in Abh&ngigk it von d r ge- 
^'Unscht n Richtung d r Dichtvirkung soirohl mit nach inn a 
als auch mit nach auBen weis nd r Dichtlippe zu monti r n. 
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Eln V It rbUdiing der Erflndung si ht vor» daB Dlchtllpp 
und Rlagbund als zusamm nhflngendes Dlcht lement ausgeblld t 
Bind. Nacb Iner b vorzugten AusfUhrungsform wlrd hi rzu 
vorgeschlagen, dafi das Dichtelement In Bereich des Dicht- 
lippentrftgers DurchbrUche aufweist, die mit dem Werkstoff 
fUr den Oichtlippentr&Lger ausgefUllt sind. Eine solche Aua- 
bildung erhOht die innige Verbindung zwischen Dichtlippen- 
trftger und Dlchtlippe, so daB die Dichtung auch starkeren 
Belasttingen ausgesetzt werden kann, die insbesondere beim 
Einpressen in die Aufnabmebohrung auftreten kSnnen. 

In weiterer Ausgestaltimg der Erfindung wird vorgeschlagen, 
dafi das Dichtelement an einer Stimseite des Dichtlippen- 
trfigers angeordnet ist. Durch diese Maflnahme erhalt der 
OichtlippentrSger in axialer Richtung eine gewisse Elasti- 
zitat, so daB die Dichtung mit axialer Vorspannung in der 
Aufnabmebohrung befestigt werden kann. 

Eine einfache Vorrichtung zur Herstellxing einer solchen 
Radial-Dichtung kann so aufgebaut sein» daB sie als axial 
teilbare SpritzguBform ausgebildet ist, die im Bereich des 
Dichtlippentrftgers ein oder mehrere in Richtung der Spritz- 
form-Lttngsachse verschiebbare Formteile aufweist, die in 
der einen Endstellung eine axiale Begrenzxmg eines Form- 
hohlraumes bilden, in den ein Aagxoflkanal lUr den einen 
Werkstoff oUndet und die in der anderen Endstellung Je ei- 
nen unmittelbar angrenzenden Formhohlraum freigeben, in 
den ein Anguflkanal flir den anderen Werkstoff miindet. 

Eine Weiterbildung der Vorrichtxong sieht vor, daB zwei ein- 
ander gegenUberliegende, axial gegeniaufig bewegbare Form- 
teile vorgesehen sind, an der en einander zugekehrten Radi- 
alflttchen den IXirchbrUcheh entsprechende Zapfen angeordnet 
sind, d r n StimflSchen in der ein n Endstellung dicht 
gegen inand r anli gen und die sich in der anderen End- 
st llung axial aufl rtialb d s Dicht lem ntes b find n. 
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AusfUhnmgsbelspi le der Erflndung sind In der Zelchnung 
darg stellt und werd n Im folgenden nSher beschrleben. Es 
zelg n: 

Flguren 1 bis 5 verschiedene AuslUhrungsformen der er- 

findungsgemafien Radial-Dlchtung, 

Fig. 6 elnen Schnitt durch eine Spritzform zur Herstel- 
lung elner Dlchtimg nach Flgur 4, 

Fig. 7 einen Teilschnitt entsprechend Figur 6, 

Fig. 8 einen Schnitt durch eine Spritzform zur Herstel- 
lung einer Dichtung nach Figur 3 Oder 5 und 

Fig. 9 einen Teilschnitt entsprechend Figur 8. 

Figur 1 zeigt eine Radial-Dichtung, die aus dem Dichtlippen- 
trager 1 xond der damit verbundenen Dichtlippe 2 besteht. Zur 
Abdichtung gegeniiber der nicht gezeigten Aufnahmebohrung ist 
an der der Dichtlippe 2 abgewandten IfinfangsflSche 3 des 
Dichtlippentragers 1 ein vorstehender Rlngbund 4 angeord- 
net, der mlt dem Dichtllppentrager 1 im warmplastischen Zu- 
stand verbunden und iaus demselben Werkstoff wie die Dicht- 
lippe 2 gebildet ist. 

Die Radial-Dichtung nach Figur 2 besteht aus dem Dichtlip- 
pentrager 1 und dem zusanamenhaLngend ausgeblldeten Dichtele- 
ment 5, das im Bereich des Dichtllppehtragers 1 beidseitlg 
vom Werkstoff des Dichtllppentrilgers 1 eingeschlossen und 
warmplaatlsch mlt diesem verbunden ist, Der Ringbimd 6 
weist hier eine geringe Breite auf , die radiale Erstreckung 
entspricht jedoch der Lange "L". Im eingebauten Zustand der 
Dichtung nlmmt der Rlngbund 6 die gestrlchelt elngezelchne- 
te Lag eln, wodiurch eln slcher Abdichtung gewShrleistet 
1st. 
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Bel der AusfUhrungsiromi oach Figur 3 %relst das Dlcht lem nt 
3 la Ber Ich d a Olchtllppentragers 1 DurchbrUche 7 auf , di 
mlt dem Yerkstoff lUr den Dichtllppentrfiger 1 ausgeflillt 
Bind. 

Bel der in Flgur 4 gezelgten Radlal-Dlchtting ist das Dlcht- 
element 3 an der Stlmselte 6 des Dlchtllppentr&gers 1 an- 
geordnet, das alt dea Rlngbund 9 Uber die Tlmfangsflache 3 
▼orsteht. Die Anordnung des elastlschen Verkstoffes lUr die 
Dlchtllppe 2 an der Stlmselte 8 des Dlchtlippentrggers 1 
ermOgllcht den Elnbau der Dichtung mlt axialer Vorspannung. 

In Flgur 5 1st elne Radlal-Dichtung gezeigt, bei der das 
Dichtelraent 5 DurchbrUche 7 aufweist, die mit dem Werkstoff 
des Dlchtllppentragers 1 ausgefUllt sind. Das Dichtelement 5 
ist beldseltlg vom Werkstoff des Dlchtllppentragers 1 elnge- 
schlossen. Der Rlngbund 1o welst bei dleser AusfUhrung elne 
fiolche litDge auf , daB er im elngebauten Zustand, wle die 
atrlchpunktlert an^^edeutete Aufnahmebohrung 11 zeigt, radial 
tmd axial zwischen dea Dichtllppentrfiger 1 und der Aufnahme- 
bohrung 11 zur Anlage kommt. Dadtirch ergibt sich elne velte- 
re Varlante, die Dichtung mit axialer Vorspannimg In die 
iufhahaebohrung 11 elnzusetzen. 

Die in den Flguren 6 und 7 dargeatellte SpritzguBform be- 
oteht «us dea ftuBercn Formteil 12, dea Kern 13 sowle dea 
dazviachenliegendon verschlebbaren Fqratell 14 und der - 
stixiiiiertlgen AbachiuQplatte 15. In Flgur 6 ist das ver- 
•chiebbare Fomtail 14 in der elnen fiidatellung dargestellt, 
In der es den Fbnhofalraua 16 fUr den elnen Werkstoff be- 
Srenct, der Uber dm Ang^Bkanal 17 elngespritzt vlrd. 

toch dea FOUon dea Forahohlraumes 16 wlrd das v rschi b- 
F ratell 14 dnrch nlcht g z Igt Bettttlgungs lenente 
In dl and r ftidstellung geoKB Flgur 7 verschoben. Dadurch 
ulrd der uaalttelbar angrenzend Fonnhohlraum 18 fr 1, in 
der An g ufllrnnal 19 fUr den and ren V rkstoff dUnd t. 
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Naoh dem Elnsprltzen dl s s Werkstoffes und der Irmigen Ver- 
bindung mlt dem zuerst lugespritzten Werkstoff wlrd die 
Sprltzguflform axial auselnandergefahren und die Dlchtung 
durch nloht dargestellte Werfer aus der Fonn entfemt. 

Die Sprltzguflform nach den Flguren 8 und 9 besteht aus dem 
dufleren Formtell 2o, dem Ker^ 21. der stlniaeltlgen Ab- 
achluflplatte 22 und den elnander gegenUberXlegenden, axial 
gegenlMufig bewegbaren Fomteilen 23 und 24, L J ^en 
elnander zugekehrten Radlaimchen 25 und 26 den Duroh- 
brtlchen 7 entsprecheade Zapfen 27 und 28 aufwelsen. 

In Figur a slnd die bewegbaren Fomtelle 23 und 24 in der 
inen Endstellung gezelgt, in der sle den Fon,*ohlraum 29 
fUr den einen Werkstoff begrenzen. der Uber den Anguflkanal 

32 'J:^VTV^^- "^'^^ Sti„>fl.ohen^^"1 
32 der Zapfen 27 und 28 dloht gegeneinander an. 

Nach dem PUllen des Formhohlraumes 29 werden di» w k 

in die andere E.d3tellung verschoben. die in Fi^9 d"ge- 

angrenzendeTo^hohl- 

fen 27 und 28 in eine Stellung gebracht, in der sle aich 
axial auflerhalb des Dichtelementes 5 beiinden. 

der V" 3* "todenden i»nguakanai 35 

-r; :r f~ n--.- - - — 

flitter:::" ^^^-^ « -esuch, Se g" 

L.SSe™:^" *^"^«<^^»™ ^ seeign'ter Weise 
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